Abrasivos técnicos

" Rectificado
superficial

ABRASIVES



Rectificado superficial

Muela Plana
Mesa rectangular

1 Rotacion de la muela

2 Avance de la mesa

3 Traslacion

4 Profundidad de pasada

Muela Plana
Mesa circular

AT
SAINT-GOBAIN




Muelas vitrificadas y orgénicas (Clomggef

Rotacién de la muela m) 25/28 m/s
Avance de la mesa m)p 2 /30 m/min
Traslacion continva-finalcanera) mmp 1 /5 a 3 /4 ancho muela

Profundidad de pasada

Desbaste = 0,02...0,05
Acabado = 0,01...0,005

1
2
3
4

Muela Plana = Precision
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Rectificado superficial

Refrigeracion

Quemaduras




Muelas vitrificadas y organicas [ &l

Rotacion de la muela wm) 25/ 28 mls
Avance de la mesa — 2 [ 30 m/min

Traslacion

Profundidad me)p Desbaste=0,1al
de pasada Acabado = 0,02 a 0,05

A WO N =

Cilindro 6 Copa Cilindro 6 Copa
Capacidad Corte Capacidad Corte / Precision
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(Comegsy

Abrasivos técnicos

Método « en mismo sentido» Método « en oposicién »

Zona de calentamiento

Forma de @ Forma de
la viruta % la viruta
M‘ ﬁ*‘ﬁ:ﬂ‘.
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Corte pleno

ABRASIVES
e




Corte pleno ey

= Avance lento

= Pasada profunda
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Corte pleno

Corte pleno tangencial Corte ple

[ d
Cozegy
Abrasivos técnicos

NO en masa

s

%

=

convencional
PN @
% 2

Una pasada 2,5 mm
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Tipos de corte pleno s/

fl Pasada profunda con avance lento

i Avance lento con reavivado periddico de la
muela

i Avance lento con reavivado continuo (rodillo)

i Avance lento con superabrasivos (D y CBN)
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Avance lento (Comggef

Profundidad de
pasada

!
N i -
Zona de Zona de

contacto contacto

Profundidad de
pasada

Arco de contacto Arco de contacto
débil elevado
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Avance lento con reavivado continuo &ze

‘ ——_  Rodillo de diamante

Reavivado
continuo de la
muela

Mantenimiento continuo de la forma y del poder de
corte durante todo el tiempo del uso
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Corte pleno con superabrasivos (Cemegef

fl Favorece el arranque de viruta

f Menor embozamiento
fl Disminuye el calentamiento de la pieza

fl Mejora la geometria de la pieza
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Ventajas del corte pleno s/

i Tiempos de ciclo mas cortos

f Mejora la precisiéon y tolerancia dimensional

f Mejora el acabado

i Desgaste menor de la maquina

fl Se evitan las operaciones previas de desbaste

@ Minimo mantenimiento

f Menor coste por pieza
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Factores clave (Comggef

ﬁ
Maquina
d"""\l
\.—’ V4 ™ ™
Liquido refrigerante
N
s
Muela
=,
A
Reavivado
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Potencia

Material
arrancado

1cm? 30 kW

+ Tiempo === Potencia

2 comparaciones utilizadas para evaluar la
potencia necesaria
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Refrigeracion L

= Caudal

10 a 15 Litros / minuto / potencia de motor (CV)

= Presion
7 a 15 Bares

* Deposito min

5 veces / caudal minuto
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Potencia consumida (Comggef

Motor 20%

Transmision 15%

Muela 5%

Pieza 10%

Virutas
refrigerantes
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Corte pleno ey

‘

La velocidad periférica debe mantenerse
constante a medida gque disminuye el
diametro de la muela — reavivado
continuo (variacion de la velocidad
automaticamente)
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Abrasivos utilizados

f Oxido de Aluminio : 38A - 32A - 19A - IPA

fl Ceramicos :SG-XG-TG - TGX

@ Carburo de Silicio : 39C

@ Nitruro de boro cubico: CBN
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Rendimiento de muelas G-Ratio MRR’ &azssy

Volumen de metal arrancado

Rendimiento G =) men de muela gastada

Cuanto mayor es el ratio , mayor es la duracion
de la muela con relacion al material arrancado

MRR’ = mm?3 / segundo / mm

Material Removal Rate

Milimetros cubicos de material arrancado por
segundo y por milimetro de ancho muela
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Sentido de rotacion del rodillo

Abrasivos técnicos

Unidireccional ‘ Contradireccional

+
@ Estructura abierta @ Estructura cerrada

® Tasa de arranque @ Incremento de la vida de la
elevada muela

® Menor desgaste de @ Mejor rugosidad de pieza

rodillo
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